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前言

《土壤污染防治行动计划》(国发(2016) 31 号)中提出:“应加强污染源日常环

境监管，做好土壤污染预防工作。各地要根据工矿企业分布和污染排放情况，确

定土壤环境重点监管企业名单，实行动态更新，并向社会公布。列入名单的企业

每年要自行对其用地进行土壤环境监测，结果向社会公开。有关环境保护部门要

定期对重点监管企业和工业园区周边开展监测，数据及时上传全国土壤环境信息

化管理平台，结果作为环境执法和风险预警的重要依据。”

本项目依据《在产企业土壤及地下水自行监测技术指南》（征求意见稿）制

定了在产企业土壤及地下水自行监测方案。在样品采集、保存、流转及分析测试

中均按照《在产企业土壤及地下水自行监测技术指南》（征求意见稿）中相应要

求执行确保数据合理有效。
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一、项目概况

1、项目背景

安徽泰达新材料股份有限公司（原黄山市泰达化工有限公司）位于黄山市循

环经济园 A 区（徽州区循环经济园）紫金路 18号，是安徽省专业从事重芳烃氧

化系列产品研究、开发、制造、销售和进出口贸易，集科技、工业、贸易于一体

的高新技术企业。公司创建于 1999年 11月，注册资本为 4350万元，占地面积

100余亩，主要产品为偏苯三酸酐（TMA）和均苯三甲酸。

公司主导产品偏苯三酸酐（TMA）现有生产能力 29500吨/年，均苯三甲酸

现有生产能力 500吨/年。偏苯三酸酐主要用于生产现代粉末涂料、电工电缆料、

高级绝缘材料等高端产品，市场前景广阔。2015年，公司偏苯三酸酐国内市场

的占有量约为 25%，已通过 ISO9001:2008质量体系认证，产品质量达到国内领

先国际先进水平。

安徽泰达新材料股份有限公司“年产 5000吨偏苯三酸酐搬迁技改项目”于

2009年获得黄山市环境保护局批复(环建函[2009]12号)，“年产 10000吨偏苯三

酸酐和均苯三甲酸搬迁扩建及年产 5000吨偏苯三酸酐清洁化生产改造项目”于

2011年 10月获得黄山市环境保护局批复（环建函[2011]282号）“年产 1.5万吨

偏苯三酸酐氧化尾气物料回收及更换供热锅炉技术改造项目”于 2015年 6 月 16

日获得黄山市环境保护局批复（黄环函[2015]129 号）。“年产 1.5 万吨偏苯三

酸酐扩建项目”偏苯三酸酐产量达到 29500 t/a，均苯三甲酸产量为 500t/a。安

徽泰达新材料股份有限公司“年产 1.5 万吨偏苯三酸酐扩建项目”于 2016 年 9

月 21日获得黄山市环境保护局批复（黄环函[2016]260号）。“馏残渣焚烧及综

合利用项目”于 2018年 1月 30日获得黄山市环境保护局批复（黄环函[2018]23

号）。
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2、项目概况

单位名称
安徽泰达新材料股份有限

公司
机构代码 91341000704955411R

法定代表人 柯伯成 行业类型 化工类

联系人 柯美松 联系电话 13955987021

厂区面积 130065㎡ 从业人数 138人

产品规模 年产 29500 t苯三酸酐、500t均苯三甲酸项目

单位所在地 项目位于黄山市徽州区循环经济园 A区紫金路 18号

地址 中心经度 117°20'23"中心纬度 33°13'1"

建设内容

现有 2栋 4F生产车间（一万吨车间和五千吨车间），1间成品仓库、

1栋办公综合楼、1栋试验楼、1间危废暂存库、1间机修车间、2栋
锅炉房、2间空压房、1间控制室、1间泵房。总建筑面积 14835.2

平方米

主要原、辅
材料

偏三甲苯，醋酸，醋酸钴，醋酸锰，四溴乙烷

3、项目地理位置

本项目位于黄山市徽州区循环经济园 A区紫金路 18 号，本项目地理位置见图 1。



3

图 1 项目地理位置图
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4、厂区平面布置

厂区总体布置分为厂前区（生产管理区）、主厂区、附属设施区。厂前区布

置在厂区常年主导风向的上风向；焚烧区和医疗废物存放区布置在厂区的下风

向；厂区的内侧配套设置消毒冲洗设施和污水处理设施。

（1）厂前区（生产管理区）包括：生产管理综合办公楼、值班室、主入口

及主干道等；

（2）主厂区包括：焚烧炉（含烟气净化系统一套）装置区、医疗废物贮存

车间、车辆冲洗台、消毒间；

（3）附属设施包括：污水处理及灰渣暂存库等。

为尽可能防止工作人员受医疗废物污染和感染，在场址的内侧设置废物运输

通道，以做到物流与人流分开。

本项目平面布置图详见图2
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安徽泰达新材料有限公司厂区总平面布置图 1:1000

图 2 总平面布置图
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5、周边概况

本项目位于黄山市徽州区循环经济园A区紫金路18号；周边位置关系详见图

3.

图3 周边概况图

天和胶业
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二、法律法规及监测执行标准

1. 法律法规

（1）《中华人民共和国环境保护法》（由第十二届全国人民代表大会常务

委员会第八次会议于 2014年4月24日修订通过，自2015

年 1 月 1 日起施行）；

（2）《中华人民共和国水污染防治法》（国家主席令[2008]87 号，2008年

6月1 日起施行）；

（3）《中华人民共和国大气污染防治法》（2018 年修订）；

（4）《中华人民共和国环境噪声污染防治法》（1996.10.29）；

（5）《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》（2004.12.29 修订）；

（6）《中华人民共和国安全生产法》（2014年8月31 日第十二届全国人民

代表大会常务委员会第十次会议通过关于修改《中华人民共和国安全生产法》的决定，

自 2014年12月1 日起施行）；

（7）《中华人民共和国消防法》（中华人民共和国主席令第 83 号）；

（8） 《危险化学品安全管理条例》（国务院令第 591 号，2013

年12月4 日国务院第32 次常务会议修订通过，自2013年12月7日起施行）；

（9） 《使用有毒物品作业场所劳动保护条例》（国务院令第 352号）；

（10） 《特种设备安全监察条例》（国务院令第 373号）；

（11） 《危险化学品名录》（国家安全生产监督管理局公告2015 版，2015 年 5 月

1 日起施行）

（12） 《在产企业土壤及地下水自行监测技术指南》（征求意见稿）；

2、监测执行标准

（1） 《建设用地土壤风险管控标准》（试行）（GB36600-2018）筛选值中

2类标准。

（2） 《地下水质量标准》（GB/T14848）中 3类标准。

http://baike.baidu.com/view/10274293.htm
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三、本项目建设内容

1、本公司建设内容

工程由总体工程、主体工程、配套工程、储运工程、公用工程、环保工程等组成。工

程主要内容见表 1，主要设备见表 2。

表1 工程建设一览表

工程类别 工程内容及规模

总体工程

厂区总占地面积 100亩，总建筑面积 27110.9 m2。总投资为 31533.62万元，

其中环保总投资为 1448万元。共有 14条偏苯三酸酐生产线（含均苯三甲

酸生产线），生产规模为年产偏苯三酸酐 29500吨，均苯三甲酸 500吨，

副产品 T30粗钴 77.6t/a。

主体工程

3 栋生产车间（车间 1、车间 2、车间 4），均为 4F，总建筑面积为

5019.8m2。主要生产设备有：氧化塔 14 套、配料釜 8 个、醋酸提浓塔 4
个、结晶釜 15台、成酐釜 11台、精馏釜 18个、精馏塔 17个、精酐槽 3
个、结片机 2台（破碎能力共为 3t/h）等。共有 14条偏苯三酸酐生产线（含

均苯三甲酸生产线），全厂现有生产规模为偏苯三酸酐：29500t/a；均苯

三甲酸：500t/a。
1 栋结片车间（车间 3），面积为 270m2，内设结片机 1 台，破碎能

力为 3t/h。

配套工程

综合楼 1栋，3F，建筑面积为 1880 m2。

实验楼 1栋，3F，建筑面积为 2230 m2。

车间办公

楼
1栋，1F，建筑面积为 283.5 m2。

配电房
2间，总面积 352 m2，共设变压器 4台，1600KVA、1000KVA、200KVA、

2000KVA变压器各 1台。

空压机房 3间，均为 1F，总面积 1405 m2

控制室 1间，1F，位于厂区东侧，面积为 210 m2

焚烧车间 1间，1F，位于厂区东南角，面积 764 m2。

门卫 2间，人流、物流入口各一间，总面积 68 m2。

储运工程

醋酸中间

罐
14个，2个容积 20m3，8个容积 50m3，4个容积 30m3。

导热油储

罐

设置导热油高位槽储罐 2只，容积均为 15m3。低位槽储罐 2只，容积均

为 40m3，围堰规格均为 10m×5.1m×0.9m。
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储罐区

储罐区 1：规格为 28m×25m×1.5m，设置偏三甲苯储罐 6个，容积均为 250m3

储罐区 2：规格为 25m×25.5m×1.5m，设置偏三甲苯储罐 4 个（2 个容积

250m3，1个容积 15m3，1个容积 60m3），均三甲苯储罐 1个，容积 30m3。

成品库 2间，1F，面积共 3532.5 m2。

综合仓库 2间，1F，面积 2414.4m2。

堆煤场
1座，面积为 840m2，长宽高为 42m×20m×6m，地面硬化处理，设置顶棚，

堆场四周设置围挡。

公用工程

给水系统 市政给水管网供给，新鲜用水 1049m3/d

排水系统

雨污分流收集系统，雨水经雨水管道排入园区雨水管道，污水经预处理达

到园区接管标准后，排如园区污水处理站，处理达到《污水综合排放标准》

（GB8978-1996）中的三级标准后进入徽州区污水处理厂，处理达标后，

最终排入丰乐河。

循环水系

统
11座循环水池，10台冷却塔。日循环水量 63600m3/d。

供热系统
锅炉房两座，面积分别为 758 m2和 375 m2，内各设 1台 1300万大卡燃煤

有机热载体炉和 1台 2.8t/h余热锅炉。

供电系统
徽州区供电系统，配电房 2间，变压器 1600KVA、1000KVA、200KVA、

2000KVA各 1台。

供汽系统
2座锅炉房以及焚烧车间各自配备余热锅炉 1套，利用燃煤烟气余热、焚

烧工艺的热能提供蒸汽。

消防系统
厂区设置消防泵站，各车间及主要场所均配备消防栓和灭火器，并设

1250m3消防水塘 1个，储罐区设置防火围堰、切断阀、喷淋设备等。

环保工程 废气处理

（1）氧化尾气

车间 1、车间 2氧化尾气分别经各自的二级冷凝器冷凝，回收物料，

不凝气分别经各自的三级水吸收罐吸收后尾气合并，进入第四级水吸收

罐，再经碱吸收罐处理，尾气经喷淋塔喷淋处理后通过 20m高，直径 0.7m
的 1#排气筒排放。

车间 4氧化尾气经两道冷凝器冷凝后，尾气依次经四级水吸收处理后

通过 20m高，直径 0.7m的 5#排气筒外排。

（2）成酐废气

车间 1、2、4成酐废气分别经各自的冷凝器冷凝，回收醋酸至储酸罐，

不凝气经冷凝后，再经水吸收，少量尾气无组织排放。

（3）结片粉尘

车间 3结片机产品破碎粉尘经管道收集，产品包装粉尘经集气罩收集

后一并经布袋除尘器处理，通过 15m高，直径 0.2m的 2#排气筒外排。车

间 4的 2台结片机破碎粉尘各用 1台布袋除尘器，尾气合并通过 15m高，
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直径 0.15m的 6#排气筒外排。

（4）燃煤有机热载体炉燃煤烟气

2台 1300万大卡燃煤有机热载体炉各采用 1套“多管旋风除尘器+水
膜除尘脱硫器（碱法脱硫）”处理，并配套建设在线监测系统，尾气共用

一根 45m高，直径 1.6m的排气筒（3#排气筒）排放。

（5）堆煤场、煤渣场扬尘：堆煤场面积 840m2，

煤渣场面积 136m2。地面硬化处理，设置顶棚，堆场四周设置围挡。

废水处理

生活污水和抽真空废水经厂区循环回用水处理设施（处理规模为

600m3/d）生化处理满足要求后一部分回用于水环泵，剩余排入园区污水

处理厂；提浓废水经厌氧预处理设施（处理规模不小于 90m3/d）处理后与

车间地面冲洗水、锅炉废气处理水、水环泵剩余排水一并进入园区污水处

理厂后进入徽州区城市污水处理厂，处理达标后排入丰乐河。

固废处置

（1）危险废物

危废库 1 间（1号库），位于厂区西北侧，面积为 414m2，暂存危废

为已建工程产生的精馏残渣、污泥、废活性炭、催化剂废包装内袋。其中

精馏残渣与在建工程精馏残渣一并依托本项目拟建焚烧车间（2 号）

1000kg/h的焚烧炉焚烧处置，原有 1号焚烧车间 700kg/h 焚烧炉仅作为应

急备用。其余危废一并委托马鞍山澳新环保科技有限公司处置。废导热油

由厂家回收处置。

（2）一般固废：

燃煤煤渣、锅炉房旋风除尘器回收烟尘、水膜除尘底泥（干化）依托

原有工程煤渣场暂存，长宽高为 17m×8m×6m，面积为 136m2，均定期出

售制砖。回收的结片粉尘回用于生产；无毒无害包装物、生活垃圾交由环

卫部门清运卫生填埋。

噪声防治
增加 2台结片机、风机等设备噪声，将对新增设备进行消音、隔声、减震

等防噪措施

绿化工程 新增绿化面积 2140m2

风险防范

事故应急池 1700m3，储罐区围堰、分区防腐防渗；

雨水管网、事故污水管网经闸阀连通，保障事故状态下雨水、消防水、事

故污水可自流至事故应急池；雨、污水总排口设置控制总阀；生产车间、

危废库、危化品库、储罐区设置导流沟与事故污水收集系统连通。
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2、本公司主要设备

表 2 项目主要设备一览表

序号 设备名称 规格型号 台（套）数

生产车间

1 氧化塔 ￠1500，高度 15m 6
2 氧化塔立式冷凝器 ￠1500，200m2 6
3 氧化二次冷凝器 200m2 6
4 氧化三次冷凝器 100m2 6
5 气液分离器 5m3 6
6 偏三甲苯高位槽 15 m3 2
7 醋酸计量罐 6 m3 4
8 配料釜 8 m3 4
9 结晶釜 8 m3 8
10 结晶冷凝器 100m2 8
11 成酐釜 15 m3 6
12 成酐冷凝器 80m2 6
13 精馏釜 20 m3 12
14 精馏塔 ￠1500，高度 20m 12
15 精馏冷凝器 150 m2 12
16 提浓塔 ￠2000，高度 35m 2
17 再沸器 300m2 2
18 提浓冷凝器 250 m2 4
19 提浓水喷射泵系统 RPP-65 2
20 冷却塔 300t/h 4
21 氧化尾气吸收罐 30 m3 8

22 醋酸中间罐 50 m3 6

23 醋酸中间罐 20 m3 2
24 酐受器 8 m3 6
25 酐受器 10 m3 6
26 精酐槽 20 m3 2
27 真空缓冲罐 ￠1400x2500 48
28 结片机 ￠1500x1800 2
29 罗茨真空机组 ZJP-12 12
30 冷却水池 60 m3 4
31 冷却水池 150 m3 1
32 废酸回流罐 10 m3 2
33 废酸回收储存罐 20 m3 2
34 低压气包 1m3 2
35 螺杆式空气压缩机 1.0MPa 1
36 脉冲除尘器 40 m2 2

供热系统

37
有机热载体炉系统 YLL-15000MA 1

配套烟气余热回收余热

锅炉
2.8t/h 1

38 蒸汽发生器 8t/h 1
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序号 设备名称 规格型号 台（套）数

39 氧化余热汽包 15m3 2
40 蒸汽汽包 3m3 2
41 二次油冷凝器 80m2 2
42 二次油高位槽 1m3 2
43 三次油冷凝器 40m2 2
44 三次油高位槽 1m3 2

空压站系统

45 螺杆空气压缩机组 KHE315-25 9
46 空气冷凝器 100m2 2
47 压缩空气储罐 9.8m3 10

48 冷却塔 300t/h 1
表 3 主要特种设备一览表

序号 设备名称 规格/型号 压力（MPa） 数量（台/套）

1 氧化塔 φ1500 2.5 14
2 压缩空气储罐 V=9.8m3 2.5 10
3 有机热载体炉 YLL-17000MA 0.8 1

3、本项目主要原辅材料和能源

表 4 主要原辅材料和能源

序号 名称及规格 单位 工程年用量

一、偏苯三酸酐项目

1 偏三甲苯 t/a 23138

2 冰醋酸 t/a 3338.4

3 醋酸钴 t/a 144.5

4 醋酸锰 t/a 174

5 四溴乙烷 t/a 144.5

二、均苯三甲酸项目

1 均三甲苯 t/a 325

2 冰醋酸 t/a 87.5

3 醋酸钴 t/a 3.25

4 醋酸锰 t/a 3.25

5 四溴乙烷 t/a 2.2

6 活性炭 t/a 5

三、动力

1 水 t/a 332310

2 电 万度/a 6336

3 煤 t/a 33000
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序号 名称及规格 单位 工程年用量

4 液碱 t/a 200

4 柴油 t/a 3t

4、生产工艺及简述

（一）偏苯三酸酐生产：偏三甲苯在冰醋酸溶剂中，在催化剂(醋酸钴、醋酸锰、四溴

乙烷)的作用和 220℃～230℃温度、2.2MPa～2.3MPa压力条件下，与空气中的氧气在氧化

塔中氧化生产偏苯三甲酸，偏苯三甲酸在结晶釜中结晶，转移至成酐釜中加热(230℃～

240℃)熔融脱水成酐，偏苯三酸酐粗品经减压精馏，得产品偏苯三酸酐，偏苯三酸酐进行

结片后包装出售。醋酸钴、醋酸锰脱水后，进入焚化工艺，生产 T30粗钴。

公司的扩建项目精馏工序采用高效罗茨真空机组，提高产品得率，改进提浓装置提浓

效率，其余生产工艺同现有项目。

具体分以下几个工序：

（1）、氧化工序：

偏三甲苯在冰醋酸溶剂中经催化剂在 220℃～230℃和 2.2MPa～2.3MPa压力下与空气

中的氧气反应生成偏苯三甲酸。

（2）、结晶工序：

氧化生成的偏苯三甲酸放在结晶釜内结晶待转入成酐工序。

（3）、成酐工序：

将结晶釜中的物料转入成酐釜进行脱酸脱水，生成偏苯三酸酐粗品。

（4）、精馏工序：

将偏苯三酸酐粗品转入精馏釜进行精馏得到产品偏苯三酸酐。

（5）、结片工序：

产品偏苯三酸酐通过结片机切片后进行包装。

（6）、提浓工序：

氧化工序和成酐工序产生的稀酸溶液通过提浓装置处理后，高浓度醋酸回用至下一批

次，少量低浓度含醋酸废水排放。

生产工艺及产污节点见图 4。

主要反应方程式：
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C9H12O3+O2
催化剂 C9H6O9+H2O

C9H6O9 C9H4O8+H2O

（二）均苯三甲酸项目

均三甲苯在冰醋酸溶剂中，经催化作用，在高温(230℃)下与空气中氧气反应生成均苯

三甲酸，氧化塔排出的废气主要是空气，其中含有少量冰醋酸和均三甲苯及均三甲苯燃烧

生成的 CO2。该废气经过冷却，再经过吸收池，85%均三甲苯被冷凝下来回流进入工序，15%

的冰醋酸被水吸收，产生的醋酸溶液回收利用，经吸收处理后的废气从 20m高的排气筒排

空。

生成的均苯三甲酸在结晶釜中结晶后转移到离心机进行分离，液料进入提浓塔，浓缩

后得浓醋酸回用，稀醋酸外售。固料进入脱色经活性炭吸附脱色。脱色后的均苯三酸再结

晶，再离心分离，液体返回脱色装置，固料经烘干得产品。醋酸通过吸收装置，提浓装置

进入醋酸溶液中得到回用。

生产工艺及产污节点见图 5。

主要反应方程式：

图 4 工艺流程及产污节点图
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图 5 均苯三甲酸工艺流程及产污节点图

精馏生产工艺：

主要反应方程式如下：
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精馏焚烧流程图

图 6 精馏工艺流程图

精馏残渣

回转窑

控温：600～900℃
烟气停留时间：0.5～1h

二燃室

控温：≥1100℃
烟气停留时间：＞2s

余热锅炉

进口温度：1100℃
出口温度：550℃

进料系统

粉碎机：功率 7.5KW
输送风机：风量 4293-5941m3/h

软化水

补氧风机

3996～4901m3/h

粉尘

炉渣

蒸汽

布袋除尘

过滤面积 1152 m2

水膜除尘

过滤面积 1152 m2

排烟系统

烟囱高度 35m，直径 1.0m
排风机

25650～38475m3/h

循环水
收集烟尘

底泥

尾气达标排放

2号危废库

出售

蒸汽管网

厂区供热
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四、主要废物产生及处理措施

公司主要污染物产生情况及防治措施见表 4。

表 4 本公司主要污染源及污染防治措施一览表

序号 类别 环保治理内容 排放标准

一、大气污染防治工程

1 氧化尾气治

理

氧化工序废气经两道冷凝器冷凝后，经四

级水吸收吸收后，尾气通过 1根 20m高，

直径 0.7m烟囱排放

偏三甲苯执行的《大气污染物综合

排放标准》（GB16297-1996）表 2
中二级标准限值

醋酸执行《工作场所有害因素职业

接触限值》（GBZ2.1-2007）时间

加权平均容许浓度标准 。

2 结片废气治

理

2台结片机分别配套 1台布袋除尘器，尾

气合并通过 1根 15m高，直径 0.15m排

气筒外排

《大气综合排放标准》

（GB16297-1996）表 2中颗粒物二

级标准要求

3 成酐工序废

气治理
碱桶吸收，不外排 /

4
燃煤有机热

载体炉烟气

治理

多管旋风+水膜除尘+碱法脱硫塔除尘脱

硫后，经 1根 45m高，直径 1.6m烟囱排

放（

《锅炉大气污染物排放标准》

（GB13271-2014）表 2中燃煤锅炉

污染物排放限值

二、水污染控制工程

1 生活污水
进入厂区自建的循环水回用处理设施处

理后回用，不外排。

2 提浓废水

提浓废水经厌氧预处理后与厂区车间地

面冲洗水、锅炉废气处理水、焚化炉烟气

处理水、水环泵排水、初期雨水一并排入

园区污水处理厂。

车间生产废水收集系统采用管沟方式，即

污水收集管放置于明沟内，且为架空布

置。收集管沟的沟壁及沟底按照重点污染

防治区采用防腐防渗工艺处理。

黄山市循环经济园区A区污水处理

厂接管标准

3
水环泵抽真

空废水

4 地面冲洗水

5 初期雨水
厂内生产装置区设置地沟、初期雨水收集

沟，厂区雨水总排口处设置雨水切断阀。

三、噪声污染控制工程

1
消声、减

振等

冷去塔水池面上铺设落水消能器；风机进

出气口安装消声器、真空机组基础减振

《工业企业厂界环境噪声排放标

准》（GB12348-2008）中 3 类标准

四、固体废物处置

1 一般固废
燃煤煤渣出售制砖；生活垃圾委托环卫部

门清运。
合理处置，不外排。

2 危险固废
催化剂内包装袋和污水处理设施污泥委

托合肥市吴山固体废物处置有限责任公
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序号 类别 环保治理内容 排放标准

司处理。

含催化剂残渣焚化处理生产副产品T30粗
钴。

五、环境风险

1 事故池 厂区设置 1700m³事故池

2 防渗

分区防渗，综合仓库与成品仓库、冷却水循环水池执行一般防渗区标准要求；

生产车间地面、循环水回用处理设施、污水调节池、提浓废水预处理池、初期

雨水收集池执行重点防渗区标准要求。

六、环境管理

1
排污口规范

化
厂区总排口、布袋除尘器排气筒、燃煤有机热载体炉烟囱均应设置标示牌

2 环境监理 开展施工期环境监理
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图 7 厂区雨污管网图

注：回用管在洗车间及生产车间段管道从雨水沟穿过，雨水沟宽约 50cm，回用管管径约

30cm，不影响雨水排放。回用水主要用于厂区绿化及急冷工序。

图 8 残渣运输路线
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五、土壤地下水监测方案的确定

安徽泰达新材料有限公司重点关注的污染物为重金属污染，由本项目生产工

艺流程可知，本项目产生重金属污染的工序主要为焚烧车间，故本项目依据《在

产企业土壤及地下水自行监测技术指南》并结合本项目厂区地下水流向及本季度

风向确定本项目的重点监测区域为焚烧车间周围及本项目污水处理设施。由此确

定本项目土壤及地下水监测点位如下：

1、土壤监测：

监测点位：厂区外 1 个对照点位，危废暂存间、焚烧车间各布置一个监测点位，共计

3 个监测点位

采样要求：表层土样（20cm）

依据《在产企业土壤及地下水自行监测技术指南》附录 B中相应标准确定本

项目土壤的检测因子为：pH、镉、铅、铬、铜、锌、镍、汞、砷、锰、钴、硒、

钒、锑、铊、铍、钼。

2、地下水监测：

监测点位：厂区外上游 1 个对照点位，焚烧炉车间下游、结片车间下游各布置 1 个监

测点位，共计 3 个监测点位

采样要求：取地下水样。

依据《在产企业土壤及地下水自行监测技术指南》附录 B中相应标准确定本

项目的检测因子为：镉、铅、铬、铜、锌、镍、汞、砷、锰、钴、硒、钒、锑、

铊、铍、钼。

本项目监测点位示意图如下图
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1#

W1

2#

3# W3

W2

图 9 监测点位示意图

土壤监测点位

地下水监测点

位
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3、采样照片

现场采样照片如下图所示：

厂区外对照点位采样照片

危废暂存间采样照片

焚烧车间采样照片
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焚烧炉车间下游采样照片

结片车间下游采样照片

厂区外上游对照点位采样照片
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4、监测方法、仪器

表 5 地下水检测方法仪器一览表

检测项目 方法标准 仪器设备

PH
《生活饮用水标准检验方法感官性状和物理指标》

玻璃电极法 GB/T 5750.4-2006
pH 计

镉
《生活饮用水标准检验方法金属指标》

无火焰原子吸收分光光度法 GB/T 5750.6-2006
石墨炉原子吸收光谱仪

铅
《生活饮用水标准检验方法金属指标》

无火焰原子吸收分光光度法 GB/T 5750.6-2006
石墨炉原子吸收光谱仪

铬
水质铬的测定.

火焰原子吸收分光光度法 HJ 757-2015
火焰原子吸收光谱仪

铜
《生活饮用水标准检验方法金属指标》

无火焰原子吸收分光光度法 GB/T 5750.6-2006
石墨炉原子吸收光谱仪

锌
《生活饮用水标准检验方法金属指标》

原子吸收分光光度法 GB/T 5750.6-2006
火焰原子吸收光谱仪

镍
《生活饮用水标准检验方法金属指标》

无火焰原子吸收分光光度法 GB/T 5750.6-2006
石墨炉原子吸收光谱仪

汞
《生活饮用水标准检验方法金属指标》

原子荧光法 GB/T 5750.6-2006
原子荧光光谱仪

砷
《生活饮用水标准检验方法金属指标》

原子荧光法 GB/T 5750.6-2006
原子荧光光谱仪

锰
《生活饮用水标准检验方法金属指标》

原子吸收分光光度法 GB/T 5750.6-2006
火焰原子吸收光谱仪

钴
生活饮用水标准检验方法金属指标

无火焰原子吸收分光光度法 GB/T 5750.6-2006
石墨炉原子吸收光谱仪

硒
《生活饮用水标准检验方法金属指标》

原子荧光法 GB/T 5750.6-2006
原子荧光光谱仪

钒
生活饮用水标准检验方法金属指标

无火焰原子吸收分光光度法 GB/T 5750.6-2006
石墨炉原子吸收光谱仪
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锑
《生活饮用水标准检验方法金属指标》

原子荧光法 GB/T 5750.6-2006
原子荧光光谱仪

铊
《生活饮用水标准检验方法金属指标》

无火焰原子吸收分光光度法 GB/T 5750.6-2006
石墨炉原子吸收光谱仪

铍
《生活饮用水标准检验方法金属指标》

无火焰原子吸收分光光度法 GB/T 5750.6-2006
石墨炉原子吸收光谱仪

钼
《生活饮用水标准检验方法金属指标》

无火焰原子吸收分光光度法 GB/T 5750.6-2006
石墨炉原子吸收光谱仪
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表 6 土壤检测方法仪器一览表

检测项目 方法标准 仪器设备

镉
土壤铅、镉的测定 石墨炉原子吸收分光光度法

GB/T17141-1997
石墨炉原子吸收光谱仪

铅
土壤铅、镉的测定 石墨炉原子吸收分光光度法

GB/T17141-1997
石墨炉原子吸收光谱仪

铬
土壤检测第 12 部分：土壤总铬的测定

NY/T1121.12-2006

电子天平、紫外可见分光光

度计

铜
土壤质量 铜、锌的测定 火焰原子吸收分光光度计

GB/T17138-1997
火焰原子吸收光谱仪

锌
土壤质量 铜、锌的测定 火焰原子吸收分光光度计

GB/T17138-1997
火焰原子吸收光谱仪

镍
土壤质量 镍的测定 火焰原子吸收分光光度计

GB/T17138-1997
火焰原子吸收光谱仪

汞
土壤和沉积物汞、砷、硒、锑、铋的测定

微波消解/原子荧光法 HJ680-2013
原子荧光光谱仪

砷
土壤和沉积物汞、砷、硒、锑、铋的测定

微波消解/原子荧光法 HJ680-2013
原子荧光光谱仪

锰

电感耦合等离子体原子发射光谱法

US EPA METHOD 3050B:1996&

US EPA METHOD 6010D:2014

电感耦合等离子体发射光

谱仪

钴
土壤和沉积物 12 种金属元素的测定

王水提取—电感耦合等离子体质谱法 HJ803-2016
电感耦合等离子体质谱仪

硒
土壤和沉积物汞、砷、硒、锑、铋的测定

微波消解/原子荧光法 HJ680-2013
原子荧光光谱仪

钒
土壤和沉积物 12 种金属元素的测定

王水提取—电感耦合等离子体质谱法 HJ803-2016
电感耦合等离子体质谱仪

锑
土壤和沉积物汞、砷、硒、锑、铋的测定

微波消解/原子荧光法 HJ680-2013
原子荧光光谱仪

铊
土壤和沉积物 12 种金属元素的测定

王水提取—电感耦合等离子体质谱法 HJ803-2016
电感耦合等离子体质谱仪

铍
土壤和沉积物铍的测定 石墨炉原子吸收分光光度法

HJ737-2015
石墨炉原子吸收光谱仪
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钼
土壤和沉积物 12 种金属元素的测定

王水提取—电感耦合等离子体质谱法 HJ803-2016
电感耦合等离子体质谱仪

5、监测结果

（1）地下水监测结果

表7 地下水监测结果一览表

检测项目

采样位置/监测结果

执行标准 是否达标
结片车间下游 焚烧炉下游

厂区外上游对照

点

PH（无量纲） 7.99 7.40 7.84 6.5-8.5 达标

镉 mg/L ＜0.0005 ＜0.0005 ＜0.0005 ≤0.05 达标

铅 mg/L ＜0.0025 ＜0.0025 ＜0.0025 ≤0.01 达标

铬 mg/L ＜0.03 ＜0.03 ＜0.03 / /

铜 mg/L ＜0.005 ＜0.005 ＜0.005 ≤1.00 达标

锌 mg/L ＜0.05 ＜0.05 ＜0.05 ≤1.00 达标

镍 mg/L ＜0.005 ＜0.005 ＜0.005 ≤0.02 达标

汞 mg/L ＜0.0001 ＜0.0001 ＜0.0001 ≤0.001 达标

砷 mg/L ＜0.001 ＜0.001 ＜0.001 ≤0.01 达标

锰 mg/L ＜0.05 ＜0.05 ＜0.05 ≤1.50 达标

钴 mg/L ＜0.005 ＜0.005 ＜0.005 ≤0.05 达标

硒 mg/L ＜0.0004 ＜0.0004 ＜0.0004 ≤0.01 达标

钒 mg/L ＜0.01 ＜0.01 ＜0.01 ≤0.70 达标

锑 mg/L ＜0.0005 ＜0.0005 ＜0.0005 ≤0.005 达标

铊 mg/L ＜0.00001 ＜0.00001 ＜0.00001 / /

铍 mg/L ＜0.0002 ＜0.0002 ＜0.0002 ≤0.002 达标

钼 mg/L ＜0.005 ＜0.005 ＜0.005 ≤0.20 达标

监测数据表明本项目地下水中重金属含量符合《地下水质量标准》

（GB/T14848）中三类标准。本项目生产对地下水中重金属含量影响较小。
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表8 土壤监测结果一览表

检测项目
采样位置/监测结果 执行标准

mg/kg
是否达标

焚烧车间 危废暂存间 厂区外上游对照点

镉 mg/kg 0.20 0.14 0.16 65 达标

铅 mg/kg 34 32 40 / /

铬 mg/kg 56.53 54.13 58.84 / /

铜 mg/kg 28 28 26 18000 达标

锌 mg/kg 84.2 75.7 55.2 800 达标

镍 mg/kg 27 26 22 900 达标

汞 mg/kg 0.077 0.102 0.100 38 达标

砷 mg/kg 10.3 15.4 13.3 60 达标

锰 mg/kg 166 166 208 / /

钴 mg/kg 6.17 6.69 9.24 70 达标

硒 mg/kg 0.153 0.235 0.086 / /

钒 mg/kg 79.1 125 94.3 752 达标

锑 mg/kg 1.18 1.36 1.24 180 达标

铊 mg/kg 0.6 1.1 0.8 / /

铍 mg/kg 0.84 0.91 0.88 29 达标

钼 mg/kg 0.9 1.1 1.3 / /

监测数据表明本项目土壤中重金属含量满足《建设用地土壤风险管控标准》

（试行）（GB36600-2018）筛选值中2类标准，本项目生产对周围土壤中重金属

含量影响较小。
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六、监测结论与建议

1、结论

本项目在生产过程中严格按照环评要求的污水治理方法和防渗措施执行，有

效的控制了本项目厂区范围内的土壤和地下水中重金属的含量，使其能够满足

《建设用地土壤风险管控标准》（试行）（GB36600-2018）筛选值中2类标准和

《地下水质量标准》（GB/T14848）中三类标准规定的重金属的含量限值要求。

本次自行监测本项目厂区范围内土壤和地下水中重金属含量符合要求。

2、建议

（1）加强对各项污染治理设施的日常运行维护管理，保障设施正常稳定运

行，确保各项污染物做到稳定达标排放。

（2）加强项目区车辆管理，防止发生事故。

（3）时刻注意本项目范围内的防渗措施防止发生渗漏事故。

（4）安排专人管理地水监测井防止发生事故使监测井损坏。
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